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ENGLISH

Installation instruction for connection kits nVent RAYCHEM C25-100-
METAL and C3/4-100-METAL. For use with all nVent RAYCHEM BTV-,
QTVR-, XTV-, KTV-, HTV-, VPL- and FHP-heating cables.

Before installing this product, read the installation instructions
completely.

@ CAUTION: Prolonged or repeated contact with the sealant in the core
sealer may cause skin irritation. Wash hands thoroughly. Overheating or
burning the sealant will produce fumes that may cause polymer fume
fever. Avoid contamination of cigarettes or tobacco. Consult MSDS VEN
0033 for further information.

A WARNING: To prevent electrical shock, short circuit or arcing, this
product must be installed correctly and water ingress must be avoided
before and during the installation.

A Persons involved in the installation and testing of electric heat
tracing systems shall be suitably trained in all special techniques
required. Installation shall be carried out under the supervision of a
qualified person

A The purchaser should make the manufacturer aware of any external
effects or aggressive substances that the equipment may be exposed to.

A The cable glands shall only be used for fixed installations. The cables
must be fixed to prevent pulling or twisting.

Schedule of Limitations:

The service temperature of the C25-100-METAL / C3/4-100-METAL
connection kit is —60°C to +180°C. When the C25-100-METAL / C3/
4-100-METAL connection kit is used, it shall be mounted to an enclosure
in accordance with the manufacturer’s instructions.

The installer is to carry out a dielectric strength test on the Ex equipment
in which the C25-100-METAL / C3/4-100-METAL connection kit is

fitted. No dielectric breakdown shall occur. (Alternatively an insulation
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resistance test may be undertaken in accordance with EN 60079-30-2).
The integral C1 core sealer shall be installed inside an Ex equipment
certified enclosure.

DEUTSCH

Montageanleitung flir Anschlussgarnituren nVent RAYCHEM C25-100-
METAL und C3/4-100-METAL. Verwendbar fiir alle nVent RAYCHEM BTV-,
QTVR-, XTV-, KTV-, HTV-, VPL- und FHP-Heizleitungen.

Lesen Sie die Montageanleitung sorgfaltig und vollstéandig bevor Sie mit
der Montage beginnen.

@ VORSICHT: Ein langerer oder wiederholter Kontakt mit der
Dichtmasse der Heizelementabdichtung kann Hautirritationen auslésen.
Waschen Sie lhre Hande daher griindlich. Durch Uberhitzen oder
Verbrennen der Dichtmasse entstehen Dampfe, die zu Polymerfieber
fiihren kénnen. Achten Sie darauf, dass Zigaretten oder Tabak nicht
kontaminiert werden. Weitere Informationen konnen Sie dem
US-Sicherheitsdatenblatt MSDS VEN 0033 entnehmen.

A ACHTUNG: Zur Vermeidung von elektrischem Schlag, Kurzschluss oder
Funkenbildung, muss dieses Produkt vorschriftsmaRig montiert werden.
Das Produkt ist vor und wéhrend der Montage vor Wasser zu schiitzen.

A Personen, die mit der Installation und Priifung von elektrischen
Begleitheizungssystemen befasst sind, miissen in allen erforderlichen
Spezialtechniken entsprechend geschult sein. Der Einbau muss unter der
Aufsicht einer sachkundigen Person durchgefiihrt werden.

A Der K&ufer sollte den Hersteller informieren, wenn das Anschlusskit
externen Einfliissen oder agressiven Substanzen ausgesetzt wird.

A Die Kabelverschraubungen werden nur zur Fixierung des Anschlusskits
verwendet. Das Heizband muss gegen Zug oder Verdrehung fixiert werden.

Einschrankungen:
Die Betriebstemperatur der Anschlussgarnitur C25-100-METAL /
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C3/ 4-100-METAL ist auf =60°C bis + 180°C begrenzt. Wird die C25-100-
METAL / C3 / 4-100-METAL-Anschlussgarnitur verwendet, so ist diese
gemal den Herstellerangaben am Anschlusskasten zu installieren.

Der Installateur muss eine Durchschlagsfestigkeitspriifung
(Hochspannungspriifung) an der Ex-Einrichtung durchfiihren, an der

die Anschlussgarnitur C25-100-METAL / C3 / 4-100-METAL installiert
ist. Es darf kein dielektrischer Durchschlag auftreten. (Alternativ kann
eine Isolationswiderstandspriifung nach EN 60079-30-2 durchgefiihrt
werden). Die gesamte Heizbandabdichtung C1ist innerhalb eines
Ex-zertifizierten Anschlusskastens zu installieren.

FRANGAIS

Instructions d'installation pour les kits de connexion nVent RAYCHEM
C25-100-METAL et C3/4-100-METAL. Utilisable avec les rubans
chauffants autorégulants BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, VPL et FHP. Cette
notice d’installation doit étre lue en entier avant de réaliser la mise en
oeuvre du produit.

@ ATTENTION: Tout contact prolongé ou répété avec le gel contenu
dans I'embout d’'étanchéité peut provoquer une irritation de la peau. Se
laver soigneusement les mains. La surchauffe ou la combustion du gel
produira des émanations pouvant entrainer la fiévre des polyméres.
Eviter toute contamination des cigarettes ou du tabac. Pour de plus
amples informations, consulter la fiche de données de sécurité MSDS
VEN 0033.

A ATTENTION: Pour prévenir tous risques d'électrocution, de court-
circuit ou d'arc électrique, ce produit doit étre installé correctement et la
pénétration d’'eau doit étre évitée avant et pendant l'installation.

A Les personnes participant a I'installation et a I'essai des systémes
de tragage électrique doivent étre convenablement formées a toutes les
techniques spéciales requises. Linstallation doit étre effectuée sous la
supervision d'une personne qualifiée.

A L'acheteur doit informer le fabricant de tout effet extérieur ou de
toute substance agressive auxquels I'équipement peut étre exposé.
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A Les presse-étoupes seront uniquement utilisés pour les installations
fixes. Les cébles doivent étre fixés pour éviter les tractions et torsions

Limites d'utilisation :

Température de service du kit de connexion C25-100-METAL /
C3/4-100-METAL est de —60°C a +180°C. Lorsque le kit de connexion
C25-100-METAL / C3/4-100-METAL est installé, il doit &tre monté a une
boite de jonction selon les instructions constructeur.

Linstallateur doit effectuer un essai de rigidité diélectrique de
I'équipement EX sur lequel le kit de connexion C25-100-METAL /
C3/4-100-METAL est monté. Aucune rupture diélectrique ne doit se
produire. (Alternative, un test de résistance d'isolement pourrait étre
entrepris en accord avec EN 60079-30-2). Lintégralité de I'embout
d’étanchéité C1 doit étre installé a I'intérieur d'un boitier certifié EX.

PYCCKUMN

VIHCTPYKLMS MO MOHTaXy NOACOeANHUTENIbHbIX HabopoB

nVent RAYCHEM C25-100-METAL u C3/4-100-METAL. Ha6opbi
npeAHasHa4eHbl 418 UCMOb30BaHUSA CO BCEMY rPeloLLMMm Kabensamu
nVent RAYCHEM BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, VPL n FHP.

Mepea HayasioM MOHTa)a BHUMaTESIbHO MPOYTUTE AaHHYHO
MHCTPYKLMIO.

@ BHUMAHMUE: JnnTenbHbI UM MHOFOKPaTHbIA KOHTaKT C
repMeTUKOM U3 U30SIMPYIOLLEN MaHXXeTbl A5 XKUJT MOXET Bbi3BaTb
paspapaxkeHue Koxu. TwiatenbHo MoiTe pyku. MNeperpes nnm ropeHme
repMeTuKa MOryT BbI3BaTb MOJIMMEpPHYIO annepruto. U3berainte
KOHTaMMHaLMK curapeT u Tabaka.

Bonee noapo6Hasi HGopMaLusa coaepxutcs B Tabnuue no
6esonacHocT MSDS VEN 0033.

A MPEAYNPEXXAEHUE: Bo ns6exxaHne nopaxxeHust 31eKTpuyeckum
TOKOM, KOPOTKOIO 3aMbIKaHWUSA UM UCKPEHWUSA AaHHbIN NPOAYKT AOMKEH
6bITb NPaBUIIbHO CMOHTUPOBaH. CnepayeT ns6eratb NPOHUKHOBEHUS
B/1aru nepej, MOHTaXoM 1 B ero npotiecce.
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A COTpYAHWUKM, KOTOPbIE MPUHUMAIOT YHaCTUE B MOHTaXeE U
UCMbITaHUM CUCTEMbI 3N1EKTPOOBGOrPeBa, fOMKHbI 6bITb HaZNEXaLLUM
06pa3oM 06yyeHbl BCEM HEO6XOAUMbIM MeToAaM paboTbl. YCTaHOBKaA
[O/KHa OCYLLECTBASTLCA NOA HabNOAEHNEM KBaNUGULIMPOBAHHOIO
cneyuanucra.

A MokynaTenb JOMKEH YBEAOMUTb NPOU3BOAMUTENSA O OBbIX TUMax
BHELLHEro BO34ENCTBUS UM arpecCuBHbIX BeLecTBax, BO3AENCTBUIO
KOTOPbIX MOXET noasepratbcsi 060pyAoBaHMe.

A KabenbHble canbHUKK cnepyet NPpUMEHATb TOJIbKO Ha
3aKperneHHbIX YCTaHOBKax. Ka6enb AOJDKEH 6bITb 3ad)VIKCI/IpOBaH BO
n3bexaHne HaTsHKEHNUA Un nepekpy4ynBaHua.

CnnCOK OrpaHNyeHuin:

[onycTumas Temnepatypa A/ NOACOeAMHUTENIbHOrO Habopa
C25-100-METAL / C3/4-100-METAL-60...+180°C. Npu ncrnonbsoBaHuu
noacoeAnHUTenbHoro Haéopa C25-100-METAL / C3/4-100-METAL ero
Heo6X0AMMO MOHTMPOBATb B KOPMYC B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU
npousBoauTens.

MOHTaXHWK [OMKEH BbIMOMHUTb UCTIbITAHWE Ha 3NIeKTPUYECKYHO
NPOYHOCTb ANIA CEPTUPULMPOBAHHOIO AJ1S1 UCNONb30BAHUS BO
B3pbIBOOMACHbIX 30HaX 060PyA0BaHUS, K KOTOPOMY MOAKIHOYEH
nopcoeAnHUTENbHbIN Habop C25-100-METAL / C3/4-100-METAL.
McnbiTaHve AOMKHO NOATBEPAUTL OTCYTCTBUE ANINEKTPUYECKMX
npo6oes. (BMECTO 3TOro TakKe MOXXHO BbIMOMHUTb U3MepeHne
COMNPOTMBIIEHUSA N3ONALUK B COOTBETCTBUM CO cTaHAapToM EN
60079-30-2). M3onupytowtas maHxeTa ans xun C1 gonxHa 6biTb
CMOHTUpOBaHa BHYTPW CepTMHULIMPOBAHHOIO A1 UCMOJIb30BaHWSA BO
B3pblBOONacHbIX 3oHax (Ex) kopnyca.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Position gland components and grommet on the heating cable in order
shown.

DEUTSCH

Schieben Sie die Verschraubung und die Gummidichtung wie abgebildet
auf das Heizband.

FRANGAIS

Positionner les composants et le joint du presse-étoupe sur le ruban
chauffant dans l'ordre indiqué.

PYCCKUM

[omMecTUTe KOMMOHEHTbI CaflbHUKa U YNJIOTHUTESbHYHO BTYJSIKY Ha
rpetowni Ka6enb B YKa3aHHOM Ha UnncTpaumm nopsaake.

VPL
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL
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n BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP

BTV, QTVR, HTV & FHP

KTV & XTV

BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP =
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Preinstall braid into braid clamp assembly as follows:

Slide cone over inner jacket, spread braid over cone and slide clamp ring over
braid and cone. Tighten middle body onto entry body (without grommet)
using two spanners to securely lock braid between cone and clamp ring.

DEUTSCH

Vor-Installation des Schutzgeflechts wie folgt:

Schieben Sie den Konus auf den inneren Schutzmantel. Schieben Sie
den Gegenkonus {iber den Konus mit aufgespleisstem Schutzgeflecht.
Verschrauben Sie die beiden AnschluRkorper (ohne Dichtungsgummi)
mit Schraubschliisseln um das Schutzgeflecht dauerhaft zwischen
Konus und Gegenkonus einzuklemmen.

FRANCAIS

Préinstaller la tresse dans son emplacement comme suit:

Glisser le cone sur la gaine intérieure, répartir la tresse sur le cone et
faire glisser la bague de serrage sur la tresse et le cone.

Serrer cette partie médiane entre les 2 parties du presse-étoupe en
utilisant deux clés plates pour bien emprisonner la tresse entre le cone et
la bague de serrage.

PYCCKUMN

MomecTuTe onneTky Kabens B y3en KpensieHus onneTku cneayoumum
o6pasom:

MomecTuTE KOHYC NOBEPX BHYTPEHHel 0605104KK, pacrpeaenuTe
OMETKY NoBEPX KOHyca 1 NoMecTuTe GUKCUPYHOLLLEE KOMbLIO MOBEPX
OMIETKM U KOHyca.

MPUKPYTUTe CPeAHIO YacTb y3na K Koprycy BBOAA (6€3 ynioTHUTENbHOM
BTY/KM) U 3aTAHUTE C NMOMOLLbIO [1BYX Fa€YHbIX K/HOYEN, YTOOb! HAAEXHO
3a(uKCUPOBATb OMETKY MEX/Y KOHYCOM W GUKCUPYHOLLMM KOJbLIOM.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Undo entry body and middle body assembly, remove entry body and slide
nylon compression ring as well as grommet onto inner jacket. Replace
entry body.

DEUTSCH

Offnen Sie die Verschraubung wieder und entfernen Sie den
Anschlusskorper. Schieben Sie den Nylonring, die Gummidichtung und
den Anschlusskérper wieder auf den inneren Schutzmantel. Offnen Sie
nicht die Schutzgeflecht-Verschraubung!

FRANGAIS

Dévisser le corps du presse-étoupe et sa partie médiane, retirer le corps
du presse-étoupe puis glisser la rondelle nylon de compression et le joint
d'étanchéité sur le ruban. Replacer le corps du presse-étoupe.

PYCCKUMN

Pa3BuHTUTE COBpaHHbIN y3eN CPefHe YacTu 1 KabenbHOro BBOAA,
CHMMWTE KOPMyC BBOAA ¥ MOMECTUTE HENSIOHOBOE KOMMPECCUOHHOE
KOMbLO M YNIIOTHUTENbHYHO BTY/IKY Ha BHYTPEHHIOK 060/0UKY.
MomecTuTe KOpryc BBOAA Ha MECTO.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Remove the tubes and dispose of them in the core sealer plastic bag.

DEUTSCH

Entfernen Sie die Montage-Rohrchen und stecken Sie sie zuriick in den
Plastik-Beutel.

FRANGAIS

Enlever les tubes de guidage et les ranger dans le sachet plastique de
'embout d'étanchéité.

PYCCKUMN

Ypanute préKVI M MOMECTUTE WX B NIACTUKOBbIN MaKeT U3-Nnoj
repMeTuka.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

X

WAGO 282/284 12-13 mm

Phoenix UK6N/USLKG10 6 mm

Weidmiiller WDU6/WPE6 6 mm
ENGLISH
Trim bus wires. For length X see table.
DEUTSCH
Kirzen Sie die Kupferleiter entsprechend der Lénge X in der Tabelle.
FRANCAIS

Dénuder les fils de conducteurs. Pour la longueur (X), voir le tableau
ci-dessus.

PYCCKUMN

06pexbTe Xunbl. Heo6xoanMas AfiMHa ounLLeHHbIX xun (X) ykasaHa
B Tabnuue.
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ENGLISH

Installation of the gland in the enclosure.
Conditions for threaded and unthreaded holes

Tolerance Class

Threaded Holes

(6H) is required for Ex d and
recommended for Ex e is max
6G/6H. Ref. IS0 965-1 and
1S0O 965-3.

Unthreaded (through) holes

Nominal thread size
M25 0,0 mm/ +0,7 mm (M).

Enclosure Material
Limitations

Brass glands should not be
installed in zinc or aluminium
enclosures outdoor or in humid
environments.

Brass glands should not be
installed in zinc or aluminium
enclosures outdoor or in humid
environments.

Enclosure interface
sealing method

If the sealing surfaces are
uneven, use PTFE washer
NFWM25 or the green fiber
washer GFWM25 (washers to be
ordered separately).

If the sealing surfaces are
uneven, use PTFE washer
NFWM?25 or the green fiber
washer GFWM25 (Washers to be
ordered separately).

Maximum surface
roughness of the
enclosure wall

Ra 6,4um, better than 3,2pm is
recommended.

Ra 6,4pm, better than 3,2um is
recommended.

Thickness range
for the enclosure
wall (t)

>4 mm. For Ex db applications
a minimum of 5 fully engaged
threads is required. The thread

will maintain an IP rating of IP64.

Minimum wall thickness:
Plastic boxes =2 mm

Metal boxes = 1 mm but less
than the thread length of the

A sealing washer shall be used to cable gland + the thickness of

maintain all IP ratings = IP64.

the locknut.

Perpendicularity

+/=1° or 0,2 mm at the outer
edge of the gland, whichever is
smaller.

+/-1° or 0,2 mm at the outer
edge of the gland, whichever is
smaller.

Permitted use and
location of any
earth tags

Earth tags should be installed
on the inside of the enclosure.
Thickness of tag and lock nut to
be considered when determining
the min/max wall thickness of
the box.

Earth tags should be installed
on the inside of the enclosure.
Thickness of tag and lock nut to
be considered when determining
the min/max wall thickness of
the box.

For chamfered

The outermost edge must not
have a greater diameter than the

The outermost edge must not
have a greater diameter than the

holes center of the washer. center of the washer.
Only use nVent RAYCHEM Only use nVent RAYCHEM
Lock nuts locknuts or other types locknuts or other types

recommended by the
manufacturer.

recommended by the
manufacturer.

A Any thread sealant should be non-hardening.

A It is the users/installers responsibility to ensure that the interface
between the enclosure and cable gland is suitably sealed for the required

application.

A If required an anti-seize lubricant then ensure no lubricant comes into
contact with the cable gland seals as this may impair performance.

/\ DE, FR RU: Page 23-25
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Pass prepared heating cable end with core sealer through the box entry.
Screw gland body into junction box. For C25-100-METAL, make sure the
sealing ring is in place before doing so (use locknut for non-metallic
boxes with internal earth plate).

DEUTSCH

Fiihren Sie die vorbereitete Heizleitung in den Anschlusskasten ein.
Verschraubung einschrauben. Fiir C25-100-METAL, Dichtungsring
verwenden (Kontermutter bei Kasten mit interner Erdungsplatte
verwenden).

FRANCAIS

Insérer I'extrémité du ruban chauffant préparé avec son embout
d'étanchéité a travers I'entrée de boite. Visser le corps du presse-étoupe
dans la boite de raccordement. Pour le C25-100-METAL, s’assurer que la
bague d'étanchéité est en place avant d’effectuer cette opération (utiliser
le contre-écrou pour les boites non métalliques avec plaque intérieure de
mise a la terre).

PYCCKUMN

MpoaeHbTe NOArOTOBIEHHDI KOHEL, FpetoLLero Kabens ¢ U3onupytoLen
MaHXeToi Yepes BBOA COeJMHUTENIbHON KOPOGKMW. BBUHTUTE KOpnyc
casibHMKa B COeANHUTENbHYHO KOpo6Ky. Ans C25-100-METAL nepen
3TWUM y6eAnTeCh, YTO YNIOTHUTENbHOE KOMbLIO HaXOAMTCS Ha MecTe
(ANs HeMeTanIMYecKnX CoeJMHUTENbHbBIX KOPOGOK C BHYTPEHHEN
NAacTUHON 3a3eMJIEHNS UCTIONb3YiiTe KOHTPraiky).
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Position grommet in gland body, ensuring it is seated squarely and
tighten middle body securely.

DEUTSCH

Schlitzdichtung in Verschraubung positionieren und Anschlusskorper
fest anziehen.

FRANCAIS

Placer le joint dans le corps du presse-étoupe, s'assurer qu'il est bien
positionné et serrer le contre-écrou soigneusement.

PYCCKWUIA

PasmecTtute YNNOTHUTENbHYHO BTYNIKY B KOpryce CalibHUKa,
y6€,ﬂ,|/|BL|J|/|Cb, YTO OHa yCTaHOBJIEHa NPAMO, U HafleXXHO 3aTAHUTE
CpenHIoKo 4YacTb y3na.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, HTV, FHP, VPL

ENGLISH

Insert grommet for outer seal and tighten backnut. Connect conductors
to the appropriate terminals.

A The gland body must be grounded via earth plate or equivalent.
DEUTSCH

Kupferleiter an entsprechende Klemmen anschlieRen.

A Die Verschraubung muss geerdet werden

(interne Erdungsplatte o. &.)

FRANCAIS

Connecter les conducteurs aux borniers appropriés.

A Le corps du presse-étoupe doit étre mis a la terre a I'aide
de la plaque de terre ou équivalent.

PYCCKUM

BcTaBbTe YNNOTHUTENbHYIO BTYSIKY A/ BHELHEro canbHuKa v
3aKpyTUTe KOHTpPraiky. MoacoeanHUTE Wbl K COOTBETCTBYHOLLUM
KeMMaM.

A CanbHWK OMKEH 6bITb 3a3eMJIEH C MOMOLLbIO MIACTUHbI
3a3eMJIEHNSA UM 9KBUBAJIEHTHOIO YCTPONCTBA.
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DEUTSCH

Installationsanleitung fiir die Kabelverschraubung
Bedingungen fiir mit und ohne Gewinde versehene Locher

Toleranszklasse

Gewindebohrungen

(6H) ist fiir Ex d erforderlich und
wird fiir Ex e empfohlen, max.
6G/6H. Ref. 1SO 965-1 und

1S0 965-3

Gewindebohrungen
(Durchgangslacher)

NenngewindegroRe
M25-0,0 mm / + 0,7 mm (M)

Einschrdnkungen
des Gehduse-
materials

Messingverschraubungen
sollten nicht in Zink- oder
Aluminiumgehausen im Freien
oder in feuchten Umgebungen
installiert werden

Messingverschraubungen
sollten nicht in Zink- oder
Aluminiumgehausen im Freien
oder in feuchten Umgebungen
installiert werden

Dichtungs-methode
der Gehduse-
schnittstelle

Wenn die Dichtflachen uneben
sind, verwenden Sie die PTFE-
Unterlegscheibe NFWM25 oder

die griine Faserscheibe GFWM25

(Unterlegscheiben miissen
separat bestellt werden)

Wenn die Dichtflachen uneben
sind, verwenden Sie die PTFE-
Unterlegscheibe NFWM25 oder
die Unterlegscheibe GFWM25
(Unterlegscheiben miissen
separat bestellt werden)

Maximal Ober-
flachenrauheit der
Gehdusewandung

Ra 6,4 ym, besser als
3,2 um, wird empfohlen

Ra 6,4 pm, besser als
3,2 um, wird empfohlen

Dickenbereich
fiir die
Gehausewand (t)

>4 mm. Fiir Ex db Anwendungen

ist ein Minimum von 5 vollen
Gewindegéngen erforderlich.
Das Gewinde muss eine IP-
Schutzart von IP64 einhalten.
Zur Aufrechterhaltung aller
IP-Schutzarten = IP64 muss eine
Dichtungsscheibe verwendet
werden

Mindestwandstarke:
Kunststoffgehduse = 2 mm
Metallgehduse = 1mm

Rechtwinkligkeit

+/-1° oder 0,2 mm am &uBeren
Rand der Verschraubung, je
nachdem, welcher Wert kleiner
ist

+/-1° oder 0,2 mm am duBeren
Rand der Verschraubung, je
nachdem, welcher Wert kleiner
ist

Erdungsmarken sollten an
der Innenseite des Gehduses

Erdungsmarken sollten an
der Innenseite des Gehauses

Sglrz:vs:r:?iin und angebracht werden. Die angebracht werden. Die
. 9 Dicke von Erdungsfahne und Dicke von Erdungsfahne und

Position von . ) . . X .

Erdungs- Sicherungsmutter ist bei der Sicherungsmutter ist bei der

marken Bestimmung der minimalen/ Bestimmung der minimalen/
maximalen Wandstérke des maximalen Wandstarke des
Gehduses zu beriicksichtigen ~ Gehduses zu beriicksichtigen

- Die duBerste Kante darf keinen  Die duBerste Kante darf keinen
Fiir abge-

schragte Locher

groReren Durchmesser als die
der Unterlegscheibe haben

groReren Durchmesser als die
der Unterlegscheibe haben

Kontermuttern

Verwenden Sie nur

nVent RAYCHEM-Kontermuttern
oder vom Hersteller empfohlene
Typen

Verwenden Sie nur

nVent RAYCHEM-Kontermuttern
oder vom Hersteller empfohlene
Typen

A Jedes Gewindedichtmittel sollte nicht aushartend sein.

A Es liegt in der Verantwortung des Anwenders/Installateurs
sicherzustellen, dass die Schnittstelle zwischen dem Geh&use und der
Kabelverschraubung fiir die gewiinschte Anwendung geeignet abgedichtet ist.

A Falls ein Gleitmittel erforderlich ist, stellen Sie sicher, dass kein
Gleitmittel mit den Dichtungen der Kabelverschraubung in Kontakt
kommt, da dies die Leistung beeintrachtigen kann.

nVent.com/RAYCHEM | 23


http://nVent.com/RAYCHEM

FRANCAIS

Instructions d’installation pour le presse-étoupe
Conditions pour trous filetés et non-filetés

Classe de
tolérance

Trous filetés

(6H) est requis pour Ex d et
recommandé pour Ex e est max
6G/6H. Réf. 1SO 965-1 et 1ISO
9653

Trous non filetés (traversants)

Taille nominale du filetage
M25 -0,0 mm/ +0,7 mm (M)

Limitations des
matériaux du
boitier

Les presse-étoupes en laiton
ne doivent pas étre installés
dans des boitiers en zinc ou en
aluminium a I'extérieur ou dans
des environnements humides.

Les presse-étoupes en laiton
ne doivent pas étre installés
dans des boitiers en zinc ou en
aluminium a I'extérieur ou dans
des environnements humides

Mode de scellage
de I'interface du
boitier

Si les surfaces d’étanchéité sont
inégales, utilisez la rondelle en
PTFE NFWM25 ou la rondelle en
fibre verte GFWM25 (rondelles a
commander séparément)

Si les surfaces d'étanchéité sont
inégales, utilisez la rondelle en
PTFE NFWM25 ou la rondelle en
fibre verte GFWM25 (rondelles a
commander séparément)

Rugosité maximale
de la surface du
boitier

Ra 6,4um, mieux que 3,2pm est
recommandé

Ra 6,4ym, mieux que 3,2pm est
recommandé

Plage d'épaisseur
pour la paroi du
boitier (t)

>4 mm. Pour les applications
Ex db, un minimum de 5 filets
entierement engagés est requis.
Le filetage maintiendra un indice
de protection IP de IP64. Une
rondelle d'étanchéité doit étre
utilisée pour maintenir tous les
indices IP 2 IP64

Epaisseur minimale des parois :
Boitiers en plastique = 2 mm
Boitiers métalliques = 1 mm

Perpendicularité

+/=1° ou 0,2 mm au bord
extérieur du presse-étoupe, la

+/=1° ou 0,2 mm au bord
extérieur du presse-étoupe, la

valeur la plus petite étant retenue valeur la plus petite étant retenue

Utilisation
autorisée et
emplacement de
toute balise de
terre

Les étiquettes de terre doivent
étre installées a l'intérieur du
boitier. Lépaisseur de I'étiquette
et du contre-écrou doit étre
prise en compte pour déterminer

Les étiquettes de terre doivent
étre installées a l'intérieur du
boitier. Lépaisseur de I'étiquette
et du contre-écrou doit étre
prise en compte pour déterminer

I'épaisseur minimale et maximale I'épaisseur minimale et maximale

de la paroi de la boite

de la paroi de la boite

Pour les trous
chanfreinés

Le bord extérieur ne doit pas
avoir un diamétre supérieur a
celui du centre de la rondelle

Le bord le plus extérieur ne doit
pas avoir un diametre supérieur a
celui du centre de la rondelle

Ecrous de blocage

N'utiliser que les contre-écrous
nVent RAYCHEM ou les types
recommandés par le fabricant

N'utiliser que les contre-écrous
nVent RAYCHEM ou les types
recommandés par le fabricant

A Tout produit d’étanchéité pour filetage doit étre non durcissant

A Ilincombe aux utilisateurs/installateurs de s’assurer que l'interface
entre le boitier et le presse-étoupe est correctement étanche pour
I'application requise

A Si un lubrifiant anti-grippant est nécessaire, assurez-vous qu'aucun
lubrifiant nentre en contact avec les joints du presse-étoupe car cela
pourrait nuire aux performances.
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PYCCKUMN

MHCTPYKLUM MO MOHTaXyY casibHUKa
Ycnosus Ans pe3b60BbIX U HEPe3b6OBbIX OTBEPCTUi

Mone gonycka

Pe3b6oBble 0TBEpCTHS

(6H) Tpe6yeTca ans Ex d un
pekomenAyetcs Ans Ex e - makc.
6G/6H. Cm. 1SO 965-11 I1SO
965-3

Hepe3b6oBble (CKBO3HbIE)
oTBepcTHs

HomuHanbHblit pasmep pesb6bl
M25 -0,0 mm/ +0,7 MM (M).

JlaTyHHble canbHUKK1 He JOMKHbI
YyCTaHaBn“BaTbCA B LUHKOBbIE

JlaTyHHble CanbHUKK He JOMKHbI
yCTaHaBnuBaTbCA B LUMHKOBbIE

OrpaHuyenus
o matepuany WAK anioMUHKEBble KopyCbl WA anloMUHKEBbIe KOpyChl
Ha OTKPbITbIX MAOLLAAKAX Ha OTKPbITbIX NAOLAAKAX
Kopnyca WA B YCNOBUAX MOBbILIEHHOI W B YCNOBUSAX NOBbILIEHHO
BNIAXHOCTH BNIAXXHOCTY
Ecnu noepxHocTb B 06nactn  Ecnu noepxHocTb B 06nacTy
Metop CTbIKa LiepoxoBatas, CTbIKa LWepoxoBaras,
repmeTusaumumn ucnonbayiite wany NFWM25  ucnonb3yiite waiiby NFWM25
MecTa CTbiKa C 13 T3 nnu 3enenyto 13 MT®3 nnu 3eneHyto
KOpnycom BOINOYHyto GFWM25 (waii6bl  BoiinoyHyto GFWM25 (waii6bl
3aKas3blBAKTCH OTAENbHO). 3aKa3blBAKTCS OTAENBHO).
Makc.
LIepoxXoBaToCTb Ra 6,4 MKM, pekomMeHzyemoe Ra 6,4 MKM, pekoMeHayemoe
NOBEPXHOCTH 3HayeHne MeHee 3,2 MKM. 3HayeHne MeHee 3,2 MKM.

CTEHKW KOPOOKMN

[unanasoH
TOJILYMHBI CTEHKN
KOpo6KHM (t)

>4 mMm. [ind Tuna
B3pbIBo3awuThl Ex db Tpebyetcs
MUHUMYM 5 NOTHOCTbIO
3aTAHYTbIX BUTKOB Pe3bObl.
Pesbb6a byneT noaaepxusarb
cTeneHb 3awuTol IP64. Ans
NOAAEPXKaHUA BCeX 3HaueHui [P
> |P64 gomkHa UcnonbaoBaTbCst
YNIOTHUTENbHASA Waiiba.

MUHUManbHas TONLWMHA CTEHKN:
MnacTuKoBble KOPOGKM = 2 MM
MeTannuyeckue KOpooKH = 1
MM, HO MeHbLUE ANNHbI Pe3b6bl
KabenbHoro canbHuKa +
TO/ILMHA CTOMOPHON raiiku

Mepnen-
ANKYNSipHOCTb

+/=1° nnun 0,2 MM N0 HapyXHoOMyY
Kpato canbHUKa, Bbl6paTh
MeHbLUIEee 13 3HaYEeHWN.

+/=1° nan 0,2 MM N0 HapyXHOMY
Kpato canbHuKa, Bbl6paTb
MeHblLee 13 3HaYeHNN.

PaspelueHHoe
1Cnonb3oBaHue 1
MeCTOmNonoxeHne
N060ro KonbLa
3a3emneHns

KonbLia 3a3emMneHust OMKHbI
6bITb YCTaHOBNEHbI HA
BHYTPEHHei# CTOPOHE KOPOBKM.
TonwmMHa KonbLia 3a3eMNeHns
M KOHTpraiku fomKHa
YUMUTBIBATHCS NPY ONPEAEeneHnm
MUHUMaNbHOM/MaKcUManbHow
TONILMHbI CTEHKN KOPOBKH

KonbLa 3a3eMnenns 4OMKHbI
6bITb YCTaHOBNEHbI HA
BHYTPEHHEil CTOPOHE KOPOBKH.
TonwuHa Konblia 3a3eMneHus
1 KOHTPraiikin fonxHa
YUNTbIBATbCS MPY OMPeaeneHnm
MUHUMaNbHOM/MaKcUManbHoi
TONILMHbI CTEHKN KOPOBKM

[ins oTBEpCTHIA C
tbackoit

[lnameTp no BHeLLHel KpOMKe
oTBepcTyA ¢ hacKoil AoMmKeH
6bITb MeHbLLE BHYTPEHHErO
[ZvameTpa LWaiibbl.

[lnameTp no BHeLLHeli KpoMKe
0TBEPCTHSA C HacKoii JOMKEH
6bITb MeHbLLE BHYTPEHHETO
[ZvameTpa LWaiibbl.

CTonopHbie ranku

Mcnonb3oBaTth TOMbKO
CTONOPHbIE raiku

nVent RAYCHEM nnu apyrue
TUNbI, PEKOMEH/0BaHHble
NpoN3BOAUTENEM.

Wcnonb3oBaTh TONbKO
CTONOPHbIE rankn

nVent RAYCHEM unu apyrue
TUNbI, PEKOMEH/0BaHHble
NpoON3BOAUTENEM.

A Jto60V pe3b60BOI repMeTUK JOJIXKEH 6bITb HETBEPAEIOLLMM.

A Monb3oBaTesib/MOHTaXHWUK OTBETCTBEHEH 3@ repMeTU3aLmio
CTbIKa MeXJy KOPMycoM v KabesbHbIM CaslbHUKOM B COOTBETCTBUU C
Tpe6yeMbiMU YCIIOBUSIMU MPUMEHEHUSI.

A Ecnu TpebyeTcs NpoTMBO3afMpHas cMaska, y6eautecb B TOM,
YTO CMasKa He MonajaeT Ha yNioTHeHUe caslbHUKaA, T.K. 9TO MOXET
YXYALWUTb ero paboyve XxapakTepucTuKu.
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Worldwide Headquarters
Tel 800-545-6258

Tel 650-216-1526

Fax 800-527-5703

Fax 650-474-7711
thermal.info@nVent.com

Belgié / Belgique

Tel +3216213502
Fax +3216 213604
salesbelux@nVent.com

Bulgaria

Tel +359 5686 6886
Fax +359 5686 6886
salesee@nVent.com

Ceska Republika
Tel +420 602 232969
czechinfo@nVent.com

Denmark
Tel +45701104 00
salesdk@nVent.com

Deutschland

Tel 08001818205
Fax 0800 1818204
salesde@nVent.com

Espaiia

Tel  +34 91159 30 60
Fax +3490098 32 64
ntm-sales-es@nVent.com

France

Tél 0800906045
Fax 0800906003
salesfr@nVent.com

Hrvatska

Tel +38516050188
Fax +38516050188
salesee@nVent.com

Italia

Tel +3902 577 6151
Fax +39 02577 615528
salesit@nVent.com

Lietuva/Latvija/Eesti
Tel +370 52136633

Fax +370 52330084
info.baltic@nVent.com

Magyarorszag

Tel +3612537617
Fax +3612537618
saleshu@nVent.com

Nederland

Tel 08000224978
Fax 0800 0224993
salesnl@nVent.com

Norge
Tel +47 66817990
salesno@nVent.com

Osterreich

Tel 0800297410
Fax 080029 7409
salesat@nVent.com

Polska

Tel +48223312950
Fax +48 2233129 51
salespl@nVent.com

Republic of Kazakhstan
Tel +771223209 68
Fax +77122325554
saleskz@nVent.com

Poccus

Ten. +7 49592618 85
dakc +97 495 926 18 86
salesru@nVent.com

Serbia and Montenegro
Tel +381230401770
Fax +381230 401770
salesee@nVent.com

Schweiz / Suisse

Tel  +41(41) 766 30 80
Fax +41(41) 766 30 81
infoBaar@nVent.com

Suomi
Puh 0800116799
salesfi@nVent.com

Sverige
Tel +46313355800
salesse@nVent.com

Tiirkiye

Tel +90 560 977 6467
Fax +3216 2136 04
salesee@nVent.com

United Kingdom

Tel 0800969 013

Fax 0800968 624
salesthermalUK@nVent.com
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